NATIONS

UNIES E

Conseil Economique gEtI{I-ERALE

et Social
TRANS/WP.15/159/Add.8
4 200t 2000
FRANCAIS

Origina: ANGLAIS et FRANCAIS

COMMISSION ECONOMIQUE POUR L’EUROPE
COMITE DES TRANSPORTSINTERIEURS

Groupe de travail des transports
de marchandises dangereuses

RAPPORT DE LA SESSION
tenue a Geneve du 8 au 12 novembre 1999

Additif 8

Chapitre 6.5 de !’ ADR restructuré

Ce texte est la version consolidée du chapitre 6.5 de I’ ADR. Le Chapitre 6.5 du RID sera diffusé
par I'Office central des transports internationaux ferroviaires (OCTI) sous la cote OCTI/RID/CE/36/7d).

GE.00-



TRANSWP.15/159/Add.8
page 2

CHAPITRE 6.5

PRESCRIPTIONSRELATIVESA LA CONSTRUCTION DESGRANDS RECIPIENTS
POUR VRAC (GRV) ET AUX EPREUVES QU'ILSDOIVENT SUBIR

6.5.1 Prescriptions générales applicables atous lestypes de GRV
6.5.1.1 Domained application

6.5.1.1.1 Lesprescriptions du présent chapitre sont applicables aux grands récipients pour vrac (GRV)
dont I'utilisation pour le transport de certaines matieres dangereuses est expressement autorisée
conformément aux instructions d'emballage mentionnées dans la colonne 10 du tableau A du chapitre 3.2.
L es conteneurs-citernes qui sont conformes aux prescriptions du chapitre 6.7 ne sont pas considérés
comme étant des grands récipients pour vrac (GRV). Les grands récipients pour vrac (GRV) qui satisfont
aux prescriptions du présent chapitre ne sont pas considérés comme des conteneurs au sens de I'ADR.
Seul le sigle GRV sera utilisé dans la suite du texte pour désigner les grands récipients pour vrac.

6.5.1.1.2  Exceptionnellement, I'autorité compétente peut envisager d'agréer des GRV et équipements
de service qui ne seraient pas rigoureusement conformes aux prescriptions énoncées ici, mais qui
représenteraient des variantes acceptables. De plus, pour tenir compte des progres de la science et de

la technique, |'autorité compétente peut envisager |'utilisation d'autres solutions offrant une sécurité au
moins équivalente quant a la compatibilité avec les propriétés des matiéres transportées et une résistance
au moins égale au choc, alacharge et au feu.

6.5.1.1.3  Lacongtruction, les équipements, les épreuves, le marquage et le service des GRV doivent
étre soumis al'approbation de |'autorité compétente du pays ou ils sont agréés.

6.5.1.2 Réservé

6.5.1.3 Réservé

6.5.1.4 Code désignant les types de GRV

6.5.1.4.1 Lecode est congtitué de deux chiffres arabes comme indiqué sous a), suivis d'une ou

plusieurs lettres magjuscules selon b), suivie, lorsque cela est prévu dans une section particuliere d'un
chiffre arabe indiquant la catégorie de GRV .

a)
M atiéres solides, char gées ou déchar gées
par gravité sous pression supérieurea 10
Genre kPa (0,1 bar) Liquides
Rigide 11 21 31
Souple 13 - -




b) Matériaux
A. Acier (toustypes et traitements de surface)
B. Aluminium
C. Boisnaturel
D. Contre-plagué
F. Boisrecongtitué
G. Carton
H. Plastique
L. Textile
M. Papier multiplis
N. Métd (autre que l'acier et I'aluminium).
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6.5.1.4.2 Pour les GRV composites, deux lettres majuscules en caractéres latins doivent étre utilisées
dans I'ordre en seconde position dans e code, la premiére pour indiquer le matériau du récipient intérieur
et la seconde celui de I'emballage extérieur du GRV.

6.5.1.4.3 L es codes ci-apres désignent les différents types de GRV :

Matériau Catégorie Code | Sous-section
M étallique 6.5.3.1
A. Acier pour matiéres solides, chargées ou déchargées par 11A
gravité
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21A
pression
pour liquides 31A
B. Aluminium pour matiéres solides, chargées ou déchargées par 11B
gravité
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21B
pression
pour liquides 31B
N. Autre métal pour matiéres solides, chargées ou déchargées par 1IN
gravité
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21N
pression
pour liquides 3IN
Souple 6.5.3.2
H. Pladique tissu de plastique sans revétement intérieur ni doublure 13H1
tissu de plastique avec revétement intérieur 13H2
tissu de plastique avec doublure 13H3
tissu de plastique avec revétement intérieur et doublure 13H4
film de plastique 13H5
L. Textile sans revétement intérieur ni doublure 13L1
avec revétement intérieur 13L2
avec doublure 13L3
avec revétement intérieur et doublure 13L4
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Matériau Catégorie Code | Sous-section
M. Papier papier multiplis 13M1
papier multiplis, résistant al'eau 13M2
H. Plagtique 6.5.3.3
rigide
pour matieres solides, chargées ou déchargées par 11H1
gravité, avec équipement de structure
pour matieres solides, chargées ou déchargées par 11H2
gravité, autoportant
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21H1
pression, avec équipement de structure
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21H2
pression, autoportant
pour liquides, avec équipement de structure 31H1
pour liquides, autoportant 31H2
HZ. Composite 6.5.34
avec récipient
intérieur en pour matieres solides, chargées ou déchargées par 11HZ1
plastique* / gravité, avec récipient intérieur en plastique rigide
B pour matieres solides, chargées ou déchargées par 11HZ2
gravité, avec récipient intérieur en plastique souple
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21HZ1
pression, avec récipient intérieur en plastique rigide
pour matiéres solides, chargées ou déchargées sous 21HZ2
pression, avec récipient intérieur en plastique souple
pour liquides, avec récipient intérieur en plastique rigide | 31HZ1
pour liquides, avec récipient intérieur en plastique 31HZ2
souple
G. Carton 6.5.3.5
pour matieres solides, chargées ou déchargées par 11G
gravité
Bois 6.5.3.6
C. Boisnaturd pour matiéres solides, chargées ou déchargées par 11C
gravité, avec doublure
D. Contre-plagué | pour matiéres solides, chargées ou déchargées par 11D
gravité, avec doublure
F. Boais pour matiéres solides, chargées ou déchargées par 11F
reconstitue gravité, avec doublure
“l On doit compléter ce code, en remplacant la lettre Z par |a lettre majuscule désignant le

matériau utilisé pour |'enveloppe extérieure, conformément au 6.5.1.4.1 b).
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6.5.1.4.4 Lalettre"W" peut suivre le code du GRV. Elle indique que le GRV, bien quil soit du méme
type que celui désigné par le code, a été fabriqué selon une spécification différente de celle qui est indiqué
au 6.5.3, mais est considéré comme équivalant aux prescriptions du 6.5.1.1.2

6.5.1.5 Prescriptionsrelativesala construction

6.5.1.5.1 LesGRV doivent étre soit construits pour résister aux détériorations dues a I'environnement,
soit efficacement protégés contre ces détériorations.

6.5.1.5.2 LesGRV doivent étre construits et fermés de telle fagon quiil ne puisse se produire aucune
fuite du contenu dans des conditions normales de transport, notamment sous les effets de vibrations,
variations de température, d'humidité ou de pression.

6.5.1.5.3 LesGRYV e leursfermetures doivent ére construits a partir de matériaux intrinsequement
compatibles avec leurs contenus, ou de matériaux protégés intérieurement de telle maniére :

a) quilsne puissent étre attaqués par les contenus au point d'étre dangereux a utiliser;

b) quilsne puissent causer une réaction ou une décomposition du contenu ou former des
composes nocifs ou dangereux avec celui-ci

6.5.1.54 Lesjoints, sil y en a doivent é&re en matériaux inertes al'égard des contenus.

6.5.1.5.5 Tout I'équipement de service doit étre placé ou protégé de maniére alimiter les risques de
fuite du contenu en cas d'avarie survenant pendant la manutention ou le transport.

6.5.1.5.6 LesGRV, leurs accessoires, leur équipement de service et leur équipement de structure
doivent étre congus pour résister, sans qu'il se produise de perte de contenu, ala pression interne du
contenu et aux contraintes subies dans les conditions normales de manutention et de transport. Les GRV
destinés au gerbage doivent étre congus a cette fin. Tous les dispositifs de levage ou d'assujettissement
des GRV doivent étre suffisamment résistants pour ne pas subir de déformation importante ni de
défaillance dans |les conditions normales de manutention et de transport, et étre placés de telle fagon
gu'aucune partie du GRV ne subisse de contrainte excessive.

6.5.1.5.7 Lorsgu'un GRV et congtitué d'un corps placé al'intérieur d'un béti, il doit ére construit de
facon :

a) (que le corps ne puisse pas frotter contre le béti de maniere aétre endommageé;
b) quele corps soit constamment maintenu a l'intérieur du béti;

C) que les @éments d'équipement soient fixés de maniére a ne pas pouvoir étre
endommagés s |es liaisons entre corps et béti permettent une expansion ou un
déplacement de I'un par rapport al'autre.

6.5.1.5.8 Lorsquele GRV est muni d'un robinet de vidange par le bas, cerobinet doit pouvoir ére
blogué en position fermée et I'ensemble du systeme de vidange doit étre convenablement protégé contre
les avaries. Les robinets qui se ferment a l'aide d'une manette doivent pouvoir étre protégés contre une
ouverture accidentelle et les positions ouverte et fermée doivent étre bien identifiables. Sur les GRV
servant au transport de liquides, I'orifice de vidange doit aussi ére muni d'un dispositif de fermeture
secondaire, par exemple une bride d'obturation ou un dispositif équivalent.
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6.5.1.5.9 Chague GRV doit pouvoir satisfaire aux épreuves fonctionnelles pertinentes.

6.5.1.6 Epreuves, homologation de type et inspections

6.5.1.6.1 Assurance-qualité : les GRV doivent ére fabriqués et éprouvés conformément aun
programme d'assurance-qualité jugé satisfaisant par I'autorité compétente; celui-ci doit garantir que

chaque GRV fabriqué satisfait aux prescriptions du présent chapitre.

6.5.1.6.2 Epreuves: les GRV doivent étre soumis aux épreuves sur modde type et, le cas échéant, aux
épreuves initiales et périodiques conformément au 6.5.4.14.

6.5.1.6.3 Homologation de type : pour chaque modée type de GRV, il doit ére délivré un certificat
d'’homologation de type et une marque (conformes aux prescriptions du 6.5.2) attestant que le modéele
type, y compris son équipement, satisfait aux prescriptions en matiére d'épreuves.

6.5.1.6.4 Inspections: tout GRV médlique, GRV en plastique rigide ou GRV composite, doit ére
inspecté a la satisfaction de |'autorité compétente :

a) avant samiseen sarvice, et ensuite aintervalles ne dépassant pas cing ans, pour ce qui

estde:
i) la conformité au modéle type, y compris le marquage;
i) I'état intérieur et extérieur;
iii) le bon fonctionnement de I'équipement de service;

La dépose du calorifugeage, Sil existe, n'est nécessaire que si cela est indispensable
pour un examen serieux du corps du GRV;

b) aintervales ne dépassant pas deux ans et demi, pour ce qui est de:
i) I'état extérieur;
i) le bon fonctionnement de I'égquipement de service;

La dépose du calorifugeage, sil existe, n'est nécessaire que s cela est indispensable
pour un examen sérieux du corps du GRV.

Chaque inspection fait I'objet d'un rapport qui doit étre conservé par le propriétaire au moins
jusgu'a la date de I'inspection suivante.

6.5.1.65 S ladructure dun GRV asubi des dommages du fait d'un choc (accident par exemple) ou
de toute autre cause, le GRV doit étre réparé et soumis atout le programme d'épreuves et d'inspections
défini aux 6.5.4.14.3 et 6.5.1.6.4 Q).

6.5.1.6.6 L'autorité compétente peut a tout moment exiger la preuve, enfaisant procéder aux épreuves
prescrites dans e présent chapitre, que les GRV satisfont aux exigences correspondant aux épreuves sur
modél e type.
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6.5.2 Marquage

6.5.2.1 Marqueprincipale

6.5.21.1 Tout GRV construit et destiné a étre utilisé conformément al'’ADR doit porter une marque
apposée de maniére durable et lisible placée dans un endroit bien visible. Le marquage, en lettres, chiffres
et symboles d'au moins 12 mm de haut, doit comprendre les € éments suivants:

b)

f)

)

h)

@ |

Pour les GRV métalliques, sur lesquels la marque est apposée par estampage ou par
emboutissage en relief, 'utilisation des majuscules "UN" au lieu du symbole est
admise;

symbole de I'ONU pour les emballages :

le code désignant le type de GRV conformément au 6.5.1.4;

une lettre majuscule indiquant le ou les groupes d'emballage pour le(s)quel(s) le
modéle type aétéagrée:

i) X groupes dembadlagel, 1l et 111 (GRV pour matiéres solides

uniquement);
i) Y groupes demballage Il et I11;
i)  Z groupe d'emballage |11 seulement;

le mois et I'année (deux derniers chiffres) de fabrication;

le signe de I'Etat autorisant |'attribution de la marque, au moyen du signe distinctif
utilisé pour les véhicules automobiles en circulation routiére internationale */;

le nom ou le sigle du fabricant et une autre identification du GRV spécifiée par
['autorité compétente;

la charge appliquée lors de I'épreuve de gerbage en kg. Pour les GRV non congus pour
étre gerbés, le chiffre 0" doit étre apposé;

la masse brute maximale admissible ou, pour les GRV souples, la charge maximale
admissible, enkg.

Les divers ééments de la marque principale doivent étre apposés dans |'ordre des ainéas
ci-dessus. La marque additionnelle mentionnée au 6.5.2.2, ains que toute autre marque autorisée par une
autorité compétente, doivent étre apposées de maniére a ne pas empécher didentifier correctement les
ééments de la marque principale.

*/

Sgne distinctif utilisé sur les véhicules dans le trafic routier international en vertu

de la Convention de Vienne sur la circulation routiere (1968).
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Exemples de marquage pour diverstypes de GRV conformément aux a) ah) ci-dessus:

®

O 0 o ©

11A/Y/02 89
NL/Mulder 007
5500/1500

13H3/Z/03 89
F/Meunier 1713
0/1500

31H1/Y/04 89
GB/9099
10800/1200

31IHAVY/05 91
D/Muller 1683
10800/1200

11C/X/01 93
SAurigny 9876
3000/910

GRV en acier pour matieres solides déchargées par exemple par
gravité / pour groupes demballage |1 et 11/ date de fabrication
février 1989/ homologué par |les Pays-Bad fabriqué par Mulder
selon un modéle type auqud |'autorité compétente a attribué le
numéro de série 007 /charge utilisée pour I'épreuve de gerbage
en kg/ masse brute maximale admissible en kg.

GRV souple pour matiéres solides déchargées par exemple par
gravité en tissu de plastique avec doublure/ non congu pour étre
gerbé.

GRV en plastique rigide pour liquides, avec équipement de
structure, résistant a une charge de gerbage.

GRV composite pour liquides avec récipient intérieur en
plastique rigide et envel oppe extérieure en acier.

GRV en bois pour matieres solides avec doublure intérieure,
agréé pour les matieres solides du groupe |.
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6.5.2.2 Marqueadditionnelle

6.5.22.1 Chague GRV doit porter, outre la marque prescrite au 6.5.2.1, les indications suivantes, qui
peuvent étre inscrites sur une plaque d'un matériau résistant ala corrosion, fixée de maniére permanente
en un point facilement accessible pour I'inspection :

Catégorie de GRV

plagique | composite
Mar gue additionnélle métal rigide carton bois

Contenanceenlitre*/ a20 °C X X X
Tareenkg */ X X X X X
Pression d'épreuve (manométrique) en kPa X X
ou en bar */ (sil y alieu)
Pression maximale de remplissage ou de X X X
vidange en kPaou en bar */ (sil y alieu)
Matériau du corps et épaisseur minimale en X
mm
Date de la derniére épreuve d'éanchéité,

g i ; - X X X
sil yalieu (mois et année)
Date de laderniéere visite (mois et année) X X X
Numéro de série du fabricant X

*/  Indiquer I'unité utilisée.
6.5.2.2.2 Outre lamarque prescrite au 6.5.2.1, les GRV souples peuvent porter un pictogramme
indiquant les méthodes de levage recommandées.

6.5.2.2.3 Pour les GRV composites, le récipient intérieur doit porter une margque donnant au moins
les informations suivantes :

a) lenom ou sigle du fabricant et autre marque didentification du GRV spécifiée par
['autorité compétente selon 6.5.2.1f);

b) ladate defabrication selon 6.5.2.1 d);
c) lesignedistinctif de I'Etat autorisant I'attribution de la marque selon 6.5.2.1 €).

6.5.2.24 Lorsqu'un GRV composite est congu de telle maniere que I'envel oppe extérieure puisse étre
démontée pour le transport a vide (par exemple pour le retour du GRV a son expéditeur originel pour
réemploi), chacun des éléments démontables, lorsquil est démonté, doit porter une marque indiquant le
mois et |'année de fabrication et le nom ou sigle du fabricant, ainsi que toute autre marque d'identification
de GRV spécifiée par |'autorité compétente (voir 6.5.2.1.1 f)).
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6.5.2.3 Conformité au modele type

Lamarque indique que le GRV est conforme & un modéle type ayant subi les épreuves avec
succes et qu'il satisfait aux conditions mentionnées dans le certificat d'homologation de type.

6.5.3 Prescriptions particulieres applicables a chaque catégorie de GRV
6.5.3.1 Prescriptions particulieres applicables aux GRV métalliques

6.53.11 Ces prescriptions sappliquent aux GRV métalliques destinés au transport de matieres
solides ou de liquides. Il existe trois variantes de GRV metalliques :

a)  ceux pour matieres solides chargées ou déchargées par gravité (11A, 11B, 11N);

b)  ceux pour matieres solides chargées ou déchargées sous une pression manométrique
supérieure a 10 kPa (0,1 bar) (21A, 21B, 21N); et

Cc)  ceux pour liquides (31A, 31B, 31N).

6.5.3.1.2 Le corps doit ére fait d'un métal ductile approprié dont la soudabilité est pleinement
démontrée. Les cordons de soudure doivent étre exécutés selon les regles de I'art et offrir une sécurité
maximale. Le comportement du matériau a basse température doit étre pris en compte lorsgue cela est
nécessaire.

6.5.3.1.3 Des précautions doivent étre prises pour éviter les dommages par corrosion galvanique
résultant du contact entre métaux différents.

6.5.3.14 Les GRV en auminium destinés au transport de liquides inflammables ne doivent
comporter aucun organe mobile (capots, fermetures, etc.) en acier oxydable non protégé pouvant causer
une réaction dangereuse par frottement ou par choc contre I'aluminium.

6.5.3.15 Les GRV métalliques doivent étre construits en un métal répondant aux conditions
Ci-apres :

a) danslecasdel'acier, le pourcentage d'allongement ala rupture ne doit pas étre

inférieur a 1(;000, avec un minimum absolu de 20 %,
m

ol Rm= vadeur mipi male garantie de larésistance alatraction de I'acier utilisé,
en N/mm~;

b)  danslecasdel'auminium, le pourcentage d'allongement a la rupture ne doit pas étre

inférieur a %} avec un minimum absolu de 8 %.

Rm

L es éprouvettes utilisées pour déterminer I'allongement a la rupture doivent étre prélevées
perpendiculairement ala direction de laminage et étre fixées de telle maniere que :

L,=5d ou

L, = 565JA



6.5.3.1.6

a)

o
o1

Epaisseur minimale de la paroi
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longueur entre reperes sur I'éorouvette avant |'essal
diamétre
section transversale de |'éprouvette.

dans le cas d'un acier de référence dont le produit Rmx A, = 10 000, I'épaisseur
de laparoi ne doit pas étre inférieure aux valeurs suivantes :

Contenance (C) en

Epaisseur (e) dela paroi en mm

Types: 11A, 11B, 11N

Types: 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N

litres Non protégé Protégé Non protégé Protégé
C £ 1000 20 15 25 20
1000 < C £ 2000 e=C/2000+ 15 e=C/2000+10 | e=C/2000+20 | e=C/2000+ 15
2000 < C £ 3000 e=C/2000+ 15 e=C/2000+10 | e=C/2000+1,0| e=C/ 2000+ 1,5
ou A,= pourcentage minimal d'alongement alarupture par traction de
I'acier de référence utilisé (voir 6.5.3.1.5);
b) pour les métaux autres que l'acier de référence tel quiil est défini al'dinéa a)
ci-dessus, |'épaisseur minimale de la paroi est déterminée par I'équation suivante :
_ 24 &
YRMm” A
ol e = épaisseur de paroi équivaente requise du métal utilisé (en mmy;
€ = épaisseur de paroi minimale requise pour l'acier de référence (en
mmy;
Rmy; = valeur minimale garantie de la résistance a la traction du métal
utilisé (en N/ mm?) (voir ¢));
A = pourcentage minimal d'allongement ala rupture par traction du
métal utilise (voir 6.5.3.1.5).
L 'épaisseur de la paroi ne doit toutefois en aucun cas étre inférieure a 1,5 mm.
C) aux fins du calcul selon b), larésistance alatraction minimale garantie du métal

utilisée (Rmy) doit étre la valeur minimale fixée par les normes nationales ou
international es des matériaux. Cependant, pour I'acier austénitique, la valeur
minimale définie pour Rm conformément aux normes du matériau peut étre
augmentée jusqu'au 15% g le certificat d'inspection du matériau atteste une
valeur supérieure. Lorsguiil n'existe pas de normes relatives au matériau en
guestion, lavaeur de Rm correspond a la vaeur minimale attestée sur le
certificat d'inspection du matériau.
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6.5.3.1.7 Prescriptions relatives a la décompression : Les GRV pour liquides doivent étre congus de
maniére a pouvoir évacuer les vapeurs dégagées en cas dimmersion dans les flammes avec un débit
suffisant pour éviter une rupture du corps. Cerésultat peut étre obtenu au moyen de dispositifs

de décompression classiques ou par d'autres techniques de construction. La pression provoquant le
fonctionnement de ces dispositifs ne doit pas étre supérieure a 65 kPa (0,65 bar) ni inférieure ala presson
totale (manométrique) effective dansle GRV (pression de vapeur de la matiéere transportée, plus pression
partielle de I'air ou d'un gaz inerte, moins 100 kPa (1 bar)) a 55 °C, déterminée sur la base d'un taux de
remplissage maximal conforme au 4.1.1.4. Lesdispositifs de décompression prescrits doivent étre
ingtallés dans la phase vapeur.

6.5.3.2 Prescriptions particuliéres applicables aux GRV souples
6.5.3.2.1 Ces prescriptions sappliquent aux GRV souples des types ci-aprés :

13H1 tissu de plastique sans revétement intérieur ni doublure.
13H2 tissu de plastique avec revétement intérieur.

13H3 tissu de plastique avec doublure.

13H4 tissu de plastique avec revétement intérieur et doublure.
13H5 film de plastique.

13L1 textile sans revétement intérieur ni doublure.

13L2 textile avec revétement intérieur.

13L3 textile avec doublure.

13L4 textile avec revétement intérieur et doublure.

13M1  papier multiplis.

13M2  papier multiplis, résistant al'eau..

Les GRV souples sont destinés au transport de matieres solides exclusivement.

6.5.3.2.2 Le corps doit étre fait d'un matériau approprié. La résistance du matériau et le mode de
construction du GRV souple doivent étre adaptés ala contenance et a I'usage prévu.

6.5.3.2.3 Tous les matériaux utilisés pour la construction des GRV souples des types 13M1 et 13M2
doivent, aprés une immersion compléte dans I'eau d'au moins 24 heures, garder au moins 85 % dela
résistance alatraction mesurée initiadlement sur le matériau conditionné al'équilibre a une humidité
relative maximale de 67 %.

6.5.3.24 Lesjoints doivent étre réalises par couture, par scellage a chaud, par collage ou par une
autre méthode équivalente. Toutes les coutures doivent étre arrétées.

6.5.3.25 Les GRV souples doivent avoir une résistance appropriée au vieillissement et ala
dégradation causeée par e rayonnement ultraviolet, les conditions climatiques ou I'action du contenu,
de maniére a étre propres a |'usage prévu.

6.5.3.2.6 Si une protection contre le rayonnement ultraviolet est nécessaire pour les GRV souples en
plastique, elle doit étre obtenue par addition de noir de carbone ou d'un autre pigment ou inhibiteur
approprié. Cesadditifs doivent étre compatibles avec e contenu et rester efficaces pendant toute la durée
de service du corps. Sil est fait usage de noir de carbone, de pigments ou d'inhibiteurs autres que ceux
utilisés lors de la fabrication du modée type éprouvé, de nouvelles épreuves ne sont pas nécessaires s la
proportion de noir de carbone, de pigments ou dinhibiteurs est telle qu'elle n'ait pas d'effet néfaste sur les
propriétés physiques du matériau de construction.
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6.5.3.2.7 Des additifs peuvent étre incorporés au matériau du corps pour améliorer sa résistance au
vieillissement ou d'autres caractéristiques, a condition qu'ils n'en aterent pas les propriétés physiques ou
chimiques du matériau.

6.5.3.2.8 Pour la fabrication des corps des GRV, on ne doit pas utiliser de matériaux provenant de
récipients usagés. Les restes ou chutes de production provenant de la méme série peuvent en revanche
étre utilisés. On peut aussi réutiliser des éléments tels qu'accessoires et palettes-embases pour autant qu'ils
n'aient subi aucun dommage au cours d'une utilisation précédente.

6.5.3.2.9 Lorsque le récipient est rempli, le rapport de sa hauteur asalargeur ne doit pas excéder 2:1.

6.5.3.210 Ladoublure doit ére faite d'un matériau approprié. La résistance du matériau et le mode de
confection de la doublure doivent étre adaptés ala contenance du GRV et al'usage prévu. Lesjoints et les
fermetures doivent étre étanches aux pulvérulents et capables de supporter les pressions et les chocs
susceptibles de se produire dans des conditions normales de manutention et de transport.

6.5.3.3 Prescriptions particuliéres applicables aux GRV en plastiquerigide

6.5.3.3.1 Ces prescriptions sappliquent aux GRV en plastique rigide destinés au transport de
matieres solides ou de liquides. LesGRV en plastique rigide sont des types suivants :

11H1  avec équipements de structure congus pour supporter la charge totale lorsque les
GRV sont gerbés, pour matiéres solides chargées ou déchargées par gravité.

11H2 autoportant, pour matiéres solides chargées ou déchargées par gravité.

21H1  avec équipements de structure congus pour supporter la charge totale lorsque les
GRV sont gerbés, pour matiéres solides chargées ou déchargées sous pression.

21H2  autoportant, pour matieres solides chargées ou déchargées sous pression.

31H1 avec équipements de structure congus pour supporter la charge totale lorsgque les
GRV sont gerbés, pour liquides.

31H2 autoportant, pour liquides.

6.5.3.3.2 Le corps doit étre fabriqué a partir d'une matiére plastique appropriée dont les
caractéristiques sont connues; sa résistance doit étre adaptée a sa contenance et al'usage prévu. Le
matériau doit avoir une résistance appropriée au vieillissement et a la dégradation causée par le contenu
€, le cas échéant, par le rayonnement ultraviolet. Son comportement a basse température doit étre pris en
compte lorsgu'il y alieu. La perméation du contenu ne doit en aucun cas pouvoir congtituer un danger
dans les conditions normales de transport.

6.5.3.3.3 Si une protection contre le rayonnement ultraviolet est nécessaire, elle doit étre obtenue par
adjonction de noir de carbone ou d'autres pigments ou inhibiteurs appropriés. Ces additifs doivent étre
compatibles avec le contenu et garder leur efficacité pendant toute la durée de service du corps. Sil est
fait usage de noir de carbone, de pigments ou d'inhibiteurs autres que ceux utilisés lors de la fabrication
du modéle type éprouvé, de nouvelles éoreuves ne sont pas nécessaires s la proportion de noir de
carbone, de pigments ou d'inhibiteurs est telle qu'dle n'ait pas d'effet néfaste sur les propriétés physiques
du matériau de construction.

6.5.3.34 Des additifs peuvent étre incorporés au matériau du corps afin d'en améliorer larésistance
au vieillissement ou d'autres caractéristiques, a condition qu'ils n'en aterent pas les propriétés physiques
ou chimiques du matériau.
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6.5.3.3.5 Pour la fabrication des GRV en plastique rigide, aucun matériau usagé autre que les déchets
ou chutes de production ou les matériaux rebroyés provenant du méme procede de fabrication ne doit étre
employé.

6.5.3.3.6 Tout GRV destiné au transport de liquides doit ére muni d'un dispositif de décompression
permettant d'évacuer les vapeurs internes avec un débit suffisant pour éviter la rupture du corps du GRV
au cas ou celui-ci serait soumis a une pression interne supérieure a celle de I'épreuve de pression
hydraulique. Ce résultat peut étre obtenu avec des dispositifs de décompression classiques, ou par d'autres
techniques de construction. La pression provoquant le fonctionnement de ces dispositifs ne doit pas étre
supérieure ala pression de I'épreuve de pression hydraulique.

6.5.34 Prescriptions particuliéres applicables aux GRV composites avec récipient intérieur en
plastique

6.5.34.1 Ces prescriptions sappliquent aux GRV composites pour le transport de matiéeres solides et
de liquides, des types ci-apres :

11HZ1 GRV composites avec récipient intérieur en plastique rigide, pour matiéeres
solides chargées ou déchargées par gravité.

11HZ2 GRV composites avec réecipient intérieur en plastique souple, pour matieres
solides chargées ou déchargées par gravité.

21HZ1 GRV composites avec récipient intérieur en plastique rigide, pour matiéres
solides chargées ou déchargées sous pression.

21HZ2 GRV composites avec récipient intérieur en plastique souple, pour matieres
solides chargées ou déchargées sous pression.

31HZ1 GRV composites avec récipient intérieur en plastique rigide, pour liquides.

31HZ2 GRV composites avec récipient intérieur en plastique souple, pour liquides.

On doit compléter ce code, en remplacant lalettre Z par la lettre majuscule désignant le
matériau utilisé pour I'enveloppe extérieure, conformément au 6.5.1.4.1 b).

6.5.34.2 Lerécipient intérieur n'est pas concu pour remplir safonction de rétention sans son
enveloppe extérieure. Un récipient intérieur "rigide" est un récipient qui garde en gros saforme lorsqu'il
est vide mais non pourvu de ses fermetures et non soutenu par I'envel oppe extérieure. Tout récipient
intérieur qui n'est pas "rigide" et réputé "souple”.

6.5.3.4.3 L'enveloppe extérieure est normalement constituée d'un matériau rigide formé de maniere a
protéger le récipient intérieur contre les dommages physiques pendant la manutention et le transport, mais
n'est pas congu pour remplir lafonction de rétention. Elle comprend la palette dembase le cas échéant.

6.5.34.4 Un GRV composite dont le récipient intérieur est completement enfermé dans I'enveloppe
extérieure doit étre concu de maniere que |'on puisse facilement contréler le bon état de ce récipient
intérieur aprés les épreuves d'étanchété et de pression hydraulique.

6.5.34.5 La contenance des GRV de type 31HZ2 ne doit pas dépasser 1250 litres.

6.5.3.4.6 Lerécipient intérieur doit étre fait d'une matiere plastique appropriée dont les
caractéristiques sont connues, sa résistance doit étre adaptée a sa contenance et a l'usage prévu.

Le matériau doit avoir une résistance appropriée au vielllissement et ala dégradation causée par le
contenu et, le cas échéant, par le rayonnement ultraviolet. Son comportement a basse température doit
étre pris en compte lorsgu'il y alieu. La perméation du contenu ne doit en aucun cas pouvoir constituer un
danger dans les conditions normales de transport.



TRANS/WP.15/159/Add.8
page 15

6.5.34.7 Si une protection contre le rayonnement ultraviolet est nécessaire, elle doit étre obtenue par
adjonction de noir de carbone ou d'autres pigments ou inhibiteurs appropriés. Ces additifs doivent étre
compatibles avec le contenu et garder leur efficacité pendant toute la durée de service du récipient
intérieur. Sil est fait usage de noir de carbone, de pigments ou d'inhibiteurs autres que ceux utilisés lors
de lafabrication du modéle type éorouvé, de nouvelles épreuves ne sont pas nécessaires si la proportion
de noir de carbone, de pigments ou d'inhibiteurs et telle qu'elle n'ait pas d'effet néfaste sur les propriétés
physiques du matériau de construction.

6.5.3.4.8 Des additifs peuvent étre incorporés au matériau du récipient intérieur afin d'en améiorer la
résistance au vieillissement ou d'autres caractéristiques, a condition qu'ils n'en aterent pas les propriétés
physiques ou chimiques du matériaul.

6.5.3.4.9 Pour la fabrication des récipients intérieurs, aucun matériau usagé autre que les déchets ou
chutes de production ou les matériaux rebroyés provenant du méme procédé de fabrication.

6.5.3.4.10 Tout GRV destiné au transport de liquides doit é&re muni d'un dispositif de décompression
permettant d'évacuer les vapeurs internes avec un débit suffisant pour éviter la rupture du récipient
intérieur au cas ou celui-ci serait soumis a une pression interne supérieure a celle de I'épreuve de pression
hydraulique. Ce résultat peut étre obtenu avec des dispositifs de décompression classiques, ou par d'autres
techniques de construction.

6.5.34.11 Lerécipient intérieur des GRV du type 31HZ2 doit comporter au moins trois plis de film
plastique.

6.5.3.4.12 Larésistance du matériau et le mode de construction de I'envel oppe extérieure doivent étre
adaptés ala contenance du GRV composite et a l'usage prévu.

6.5.34.13 L'enveloppe extérieure ne doit pas comporter d'aspérités susceptibles d'endommager le
récipient intérieur.

6.5.34.14  Lesenveloppes extérieures en métal doivent étre faites d'un métal approprié et dune
épaisseur suffisante.

6.5.3.4.15 Lesenveloppes extérieures en bois naturel doivent étre en bois bien séché,
commercialement exempt d'humidité et net de défauts susceptibles de réduire sensiblement la résistance
de tout élément de I'enveloppe. Le dessus et le fond peuvent étre en bois reconstitué résistant a l'eau

tel que panneau dur, panneau de particules ou autre type approprié.

6.5.34.16 Lesenveloppes extérieures en contre-plagué doivent étre en contre-plaqué fait de feuilles
bien séchées obtenues par déroulage, tranchage ou sciage, commercia ement exemptes d'humidité et de
défauts de nature a réduire sensiblement la résistance de I'enveloppe. Tous les plis doivent étre collés au
moyen d'une colle résistant a l'eau. D'autres matériaux appropriés peuvent étre utilisés avec le
contre-plagqué pour la fabrication des envel oppes. Les panneaux des enveloppes doivent étre solidement
cloués ou agrafés sur les montants d'angle ou sur les bouts, ou assemblés par d'autres moyens aussi
efficaces.

6.5.34.17 Lesparois des enveloppes extérieures en bois reconstitué doivent étre en bois reconstitué
résistant al'eau tel que panneau dur, panneau de particules ou autre type approprié. Les autres parties des
enveloppes peuvent étre faites d'autres matériaux appropriés.

6.5.3.4.18 Dansle cas d'enveloppes extérieures en carton, un carton compact ou un carton ondulé a
double face (a un ou plusieurs plis), résistant et de bonne qualité, approprié ala contenance de I'enveloppe
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et al'usage prévu, doit étre utilisé. La résistance al'eau de la surface extérieure doit ére telle que
['augmentation de masse, mesurée lors d'une épreuve de détermination de |'absorption d'eau d'une durée
de 30 minutes selon la méthode de Cobb ne soit pas supérieure a 155 g/nt (voir norme 1SO 535:1991).
Le matériau doit avoir des caractéristiques appropriées de résistance au pliage. Le matériau doit étre
découpé, plié sans déchirure et fendu de maniére a pouvoir étre assemblé sans fissuration, rupture en
surface ou flexion excessive. Les cannelures du carton ondulé doivent étre solidement collées aux feuilles
de couverture.

6.5.34.19 Lesextrémités d'enveloppes extérieures en carton peuvent comporter un cadre en bois ou
étre entierement en bois. 11s peuvent étre renforcés au moyen de tasseaux en bois.

6.5.3.4.20 Lesjoints d'assemblage des envel oppes extérieures en carton doivent étre a bande gommeée,
a patte collée ou a patte agrafée. Lesjoints a patte doivent avoir un recouvrement suffisant. Lorsque la
fermeture et effectuée par collage ou avec une bande gommée, la colle doit ére résistante al'eau.

6.5.3.4.21 Lorsgue l'enveloppe extérieure est en plastique, le matériau doit satisfaire aux prescriptions
des 6.5.3.4.6 a6.5.3.4.9, étant entendu que dans ce cas les prescriptions applicables au récipient intérieur
sont applicables al'envel oppe extérieure des GRV composites.

6.5.34.22 L'enveloppe extérieure dun GRV du type 31HZ2 doit entourer completement |e récipient
intérieur.

6.5.3.4.23  Toute paette-embase formant partie intégrante du GRV ou toute pa ette séparable doit étre
adaptée a une manutention mécanisée du GRV rempli a sa masse totale maximale admissible.

6.5.34.24 Lapaette séparable ou la palette-embase doit étre congue de maniére a empécher un
affaissement du fond du GRV susceptible de |e rendre endommageable lors de la manutention.

6.5.3.4.25 Aucasou lapalette est separable, I'envel oppe extérieure doit étre solidement fixée a celle-
Ci pour assurer la stabilité voulue au cours de la manutention et du transport. En outre, |a face supérieure
de la paette séparable, ne doit présenter aucune aspérité susceptible d'endommager le GRV.

6.5.3.4.26 1l peut ére utilisé des dispositifs de renforcement, tels que des supports en bois, pour
améliorer larésistance au gerbage, mais ceux-ci doivent étre situés a l'extérieur du récipient intérieur.

6.5.34.27 Lorsqueles GRV sont destinés a étre gerbés, la surface d'appui doit étre telle que la charge
soit répartie de maniére slire. Ces GRV doivent étre congus de fagon que cette charge ne soit pas
supportée par le récipient intérieur.

6.5.35 Prescriptions particuliéres applicables aux GRV en carton

6.5.35.1 L es présentes prescriptions sappliquent aux GRV en carton destinés au transport de
matiéres solides chargées ou déchargées par gravité. Les GRV en carton sont du type 11G.

6.5.35.2 Les GRV en carton ne doivent pas comporter de dispositifs de levage par le haut.

6.5.3.5.3 Le corps doit étre fait de carton compact ou de carton ondulé a double face (aun ou
plusieurs plis), résistant et de bonne qualité, approprié a la contenance du GRV et al'usage prévu.

La résistance al'eau de la surface extérieure doit étre telle que I'augmentation de masse, mesurée lors
d'une épreuve de détermination de |'absorption d'eau d'une durée de 30 minutes selon la méhode

de Cobb, ne soit pas supérieure & 155 g/ (voir norme 1SO 535:1991). Le matériau doit avoir des
caractéristiques appropriées de résistance au pliage. Le carton doit étre découpé, plié sans déchirure et
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fendu de maniere a pouvoir étre assemblé sans fissuration, rupture en surface ou flexion excessive.
L es cannelures du carton ondulé doivent étre solidement collées aux feuilles de couverture.

6.5.35.4 Les parois, y compris le couvercle et le fond, doivent avoir une résistance minimae ala
perforation de 15 J mesurée selon la norme 1SO 3036:1975.

6.5.35.5 L e chevauchement au niveau des raccords du corps des GRV doit étre suffisant, et
I'assemblage doit étre effectué avec du ruban adhésif, de la colle ou des agrafes métalliques ou encore par
d'autres moyens au moins auss efficaces. Lorsque I'assemblage est effectué par collage ou avec du ruban
adhésif, la colle doit étre résistante a I'eau. Les agrafes métaliques doivent traverser compléetement les
éléments afixer et avoir une forme telle ou étre protégées de telle fagon qu'elles ne puissent abraser ou
perforer la doublure.

6.5.3.5.6 Ladoublure doit étre faite d'un matériau approprié. La résistance du matériau et le mode de
confection doivent étre adaptés ala contenance du GRV et al'usage prévu. Lesjoints et les fermetures
doivent étre éanches aux pulvérulents et pouvoir résister aux pressions et aux chocs pouvant étre
rencontrés dans les conditions normales de manutention et de transport.

6.5.3.5.7 Toute palette-embase formant partie intégrante du GRV ou toute pal ette séparable doit étre
adaptée a une manutention mecanisée du GRV rempli a sa masse brute maximale admissible.

6.5.3.5.8 La paette séparable ou la paette-embase doit étre congue de maniére a empécher un
affaissement du fond du GRV susceptible de le rendre endommageable lors de la manutention.

6.5.3.5.9 Au cas ou la palette est séparable, le corps doit étre solidement fixé a celle-ci pour assurer
la stabilité voulue au cours de la manutention et du transport. En outre, la face supérieure de la paette
séparable ne doit présenter aucune aspérité susceptible dendommager le GRV.

6.5.35.10 Il peut étre utilise des dispositifs de renforcement, tels que des supports en bois, pour
améliorer larésistance au gerbage, mais ceux-ci doivent étre situés al'extérieur de la doublure.

6.5.35.11 Lorsgueles GRV sont destinés a étre gerbés, la surface d'appui doit étre telle que la charge
soit répartie de maniere siire.

6.5.3.6 Prescriptions particuliéres applicables aux GRV en bois

6.5.3.6.1 Les présentes prescriptions sappliquent aux GRV en bois destinés au transport de matiéres
solides chargées ou déchargées par gravité. Les GRV en bois sont des types suivants :

11C bois naturel avec doublure
11D contre-plaqué avec doublure
11F bois reconstitué avec doublure.

6.5.3.6.2 Les GRV en bois ne doivent pas étre pourvus de dispositifs de levage par le haut.

6.5.3.6.3 Larésistance des matériaux utilisés et le mode de construction du corps doivent étre
adaptés ala contenance du GRV et al'usage prévu.

6.5.3.6.4 Quand le corps est en bois naturel, celui-ci doit étre bien seché, commercialement exempt
d'’humidité et net de défauts susceptibles de réduire sensiblement la résistance de tout éément constitutif
du GRV. Chaque éément du GRV doait étre d'une seule piéce ou considéré comme équivalent.

L es dléments sont considérés comme équivalant a des ééments d'une seule piece lorsqu'ils sont assemblés
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par collage selon une méthode appropriée (par exemple, assemblage a queue d'aronde, arainure et
languette, a mi-bois), ou a plat joint avec au moins deux agrafes ondulées en métal a chaque joint, ou par
d'autres méthodes au moins auss efficaces.

6.5.3.6.5 Quand le corps est en contre-plaqué, celui-ci doit comporter au moins trois plis et ére fait
de feuilles bien séchées obtenues par déroulage, tranchage ou sciage, commerciaement exemptes
d'’humidité et nettes de défauts susceptibles de réduire sensiblement la résistance du corps. Tousles plis
doivent étre collés au moyen d'une colle résistante al'eau. D'autres matériaux appropriés peuvent étre
utilisés avec le contre-plagué pour la construction du corps.

6.5.3.6.6 Quand le corps est en bois reconstitué, celui-ci doit étre un bois reconstitué résistant a l'eau
tel que panneau dur, panneau de particules ou autre type approprié.

6.5.3.6.7 Les panneaux des GRV doivent étre solidement cloués ou agrafés sur les montants d'angle
ou sur les bouts, ou assemblés par d'autres moyens également efficaces.

6.5.3.6.8 La doublure doit étre faite d'un matériau approprié. La résistance du matériau utilisé et le
mode de confection doivent étre adaptés ala contenance du GRV et al'usage prévu. Les joints et les
fermetures doivent étre étanches aux pulvérulents et pouvoir résister aux pressions et aux chocs
susceptibles d'ére rencontrés dans |es conditions normales de manutention et de transport.

6.5.3.6.9 Toute paette-embase formant partie intégrante du GRV ou palette séparable doit étre
adaptée a une manutention mécanisée du GRV rempli a sa masse brute maximale admissible.

6.5.3.6.10 Lapaette séparable ou la palette-embase doit étre congue de maniére a empécher un
affaissement du fond du GRV susceptible de le rendre endommageable lors de la manutention.

6.5.36.11 Aucasou lapdette est séparable, le corps doit étre solidement fixé a celle-ci pour assurer
la stabilité voulue au cours de la manutention et du transport. En outre, la face supérieure de la palette
séparable ne doit présenter aucune aspérité susceptible dendommager le GRV.

6.5.3.6.12 Il peut ére utilisé des dispositifs de renforcement, tels que des supports en bois, pour
amédliorer larésistance au gerbage, mais ceux-ci doivent étre situés a l'extérieur de la doublure.

6.5.3.6.13 Lorsgueles GRV sont destinés a étre gerbés, la surface d'appui doit ére telle que la charge
soit répartie de maniére slire.

6.5.4 Prescriptionsrelatives aux épreuves
6.5.4.1 Applicabilité et périodicité

6.54.1.1 Avant qu'un GRV soit utilisé, le modéle type de ce GRV doit étre éprouveé et agréé
conformément ala procédure établie par |'autorité compétente. Le modée type du GRV est déterminé par
la conception, lataille, le matériau utilisé et son épaisseur, le mode de construction et les dispositifs de
remplissage et de vidange; il peut cependant inclure divers traitements de surface. 1l inclut également

des GRV qui ne difféerent du modele type que par leurs dimensions extérieures réduites.

6.5.4.1.2 L es épreuves doivent étre exécutées sur des GRV préts pour le transport. Les GRV doivent
étre remplis suivant les indications données dans les sections applicables. Les matiéres a transporter dans
les GRV peuvent étre remplacées par d'autres matieres, pour autant que cela ne fausse pas les résultats des
épreuves. Dans le cas des matieres solides, s 1'on utilise une autre matiére que celle transportée, ele doit
avoir les mémes caractéristiques physiques (masse, granulométrie, etc.) que la matiere a transporter. 1l est
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permis d'utiliser des charges additionnelles, telles que des sacs de grenaille de plomb, pour obtenir la
masse totale requise du colis, a condition qu'elles soient placées de maniére a ne pas fausser les résultats
de I'épreuve.

6.5.4.1.3 Pour les épreuves de chute concernant les liquides, s 1'on utilise une autre matiere que celle
transportée, elle doit avoir une densité relative et une viscosité analogues a celles de cette derniere. L'eau
peut également étre utilisée comme matiére de remplacement pour |'épreuve de chute concernant les
liquides, aux conditions suivantes :

a) s lamatiere atransporter a une densité relative ne dépassant pas 1,2, les hauteurs
de chute doivent étre celles indiquées au tableau du 6.5.4.9.4;

b) s lamatiére a transporter a une densité relative dépassant 1,2, les hauteurs de
chute doivent étre cal culées comme indiqué ci-apres sur la base de la densité
relative (d) de lamatiére a transporter, arrondie ala premiéere décimale :

Grouped'emballage Grouped'emballage Il Groupe d'emballage 11
dx15m dx10m dx 0,67 m
6.5.4.2 Epreuves sur modéle type

6.54.2.1 Pour chaque modée type, taille, épaisseur de paroi et mode de construction, un GRV doit
étre soumis aux épreuves énumeérées dans I'ordre indique au 6.5.4.3.5 conformément aux prescriptions des
6.5.4.5 46.5.4.12. Ces épreuves sur modéle type doivent étre exécutées conformément aux procédures
établies par |'autorité compétente.

6.5.4.2.2 L'autorité compétente peut autoriser la mise al'épreuve sélective des GRV qui ne différent
d'un type dga approuveé que sur des points mineurs, par exemple par des dimensions extérieures
[égerement plus petites.

6.5.4.2.3 Si des palettes détachables sont utilisées pour les épreuves, le procés-verbal d'épreuve établi
conformément au 6.5.4.13 doit inclure une description technique des palettes utilisées.

6.5.4.3 Conditionnement pour les épreuves

6.54.3.1 Les GRV en papier et en carton et les GRV composites a enveloppe extérieure en carton
doivent étre conditionnés pendant 24 heures au moins dans une atmosphére ayant une température et une
humidité relative contrélées. Le choix doit sefaire entre trois options possibles. Celle jugée préférable
est: 23+ 2°Cet 50 % = 2% d'humidité relative. Les deux autres sont respectivement 20+ 2 °C et

65 % * 2 % d'humidité relative et 27 + 2 °C et 65 % * 2 % d'humidité relative.

NOTA : Lesvaleurs moyennes doivent se situer al'intérieur de ces limites. Les fluctuations de courte
durée, ains que les limitations affectant |es mesures, peuvent causer des variations d'une mesure al'autre

de =5 % pour I'humidité relative, sans que cela ait d'effet notable sur la reproductibilité des épreuves.

6.5.4.3.2 Des mesures doivent en outre étre prises pour Sassurer que le plastique utilisé pour la
fabrication des GRV en plastique rigide (types 31H1 et 31H2) et des GRV composites (types 31HZ1
et 31HZ?2) satisfait aux prescriptions énoncées respectivement aux 6.5.3.3.2 246.5.3.3.4 et 6.5.3.4.6 a
6.5.3.4.9.
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6.5.4.3.3 Pour prouver que la compatibilité chimique avec |es marchandises contenues est suffisante
I'on soumet les échantillons de GRV a un stockage préalable d'une durée de six mois, pendant lequel les
échantillons restent remplis des matieres qu'ils sont destinés a contenir ou de matiéres congues pour avoir
des effets équivalents sur le plastique utilisé au moins en ce qui concerne lafissuration, |'affaiblissement,
ou la dégradation moléculaire; ensuite les échantillons doivent étre soumis aux épreuves énumeérées au
tableau du 6.5.4.3.5.

6.5.4.34 S le comportement satisfaisant du plastique a été démontré par d'autres moyens, |'épreuve
de compatibilité ci-dessus n'est pas nécessaire. De telles méthodes doivent étre au moins équivalentes
a cette épreuve de compatibilité et reconnues par |'autorité compétente.

6.5.4.3.5 Ordre d'exécution des épreuves sur modele type

Levage | Levage | Gerbage| Etanchéité| Pression Chute | Déchire- | Renverse-| Redresse-
Typede GRV parle | parle b/ hydraulique ment ment ment ¢
bas haut a/

— leral | 2eme | 3eme B - 4eme e/ B B
Métalique: 11A, 11B, 11N,
21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 3IN| 1o a | 2éme | 3éme 4éme 5éme 6eme e/
Soupled/ ) xcl/ X ) ) X X X X
Plastiquerigide : 11H1, 11H2, | lera | 2éme | 3éme ) ) 4éme ) )
21H1, 21H2, 31H1, 31H2 lera | 2éme | 3éme 4éme 5éme 6eme ) )
Composite:: 11HZ1, 11HZ2, lera | 2éme | 3éme ) ) deme ef ) )
21HZ1, 21HZ2, 31HZ1, 1HZ2 | lerd | 2éme | 3éme deme 5eme 6eme e/ - -
Carton ler ) 2éme ) ) 3éme . .
Bois ler ) 2éme ) ) 3éme . .

al Si le GRV est congu pour cette méhode de manutention.
b/ S le GRV est congu pour |e gerbage.
¢/ S leGRV est congu pour étre levé par le haut ou le coté.
o Lesépreuves aexécuter sont indiquées par le signe x; un GRV qui asubi une épreuve peut
étre utilisé pour d'autres, dans un ordre quelconque.
e/ Unautre GRV du méme modée peut étre utilise pour I'épreuve de chute.
6.5.4.4 Epreuve de levage par le bas

6.5.4.4.1 Applicabilité

Comme épreuve sur modée type pour tous les GRV en carton et les GRV en bois et pour
tous les types de GRV munis de dispositifs de levage par e bas.

6.5.4.4.2 Préparation du GRV pour |'épreuve

Le GRV doit étre chargé a 1,25 fois sa masse brute maximale admissible, la charge devant
étre réguliérement répartie.
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6.5.4.4.3 Mode opératoire

Le GRV doit étre soulevé et reposé deux fois avec chariot élévateur afourche, les bras de
cdle-ci étant placés en position centrale et espacés des trois quarts de la dimension du cété dinsertion (&
moins que les points dinsertion ne soient fixes). Les bras doivent étre enfoncés jusqu'aux trois quarts de
la profondeur dinsertion. L'essai doit étre répété pour chague direction d'insertion possible.
6.5.4.4.4 Critéred'acceptation

[l ne doit pas étre constaté de déformation permanente rendant le GRV, y compris sa
palette-d'embase s elle existe, impropre au transport, ni de perte de contenu.

6.5.4.5 Epreuve de levage par le haut
6.5.4.5.1 Applicabilité

Comme épreuve sur modél e type pour tous les types de GRV qui sont congus pour étre
levés par |e haut et pour les GRV souples congus pour étre levés par le haut ou par le coté.

6.5.4.5.2 Préparation du GRV pour |'épreuve

Les GRV métaliques, les GRV en plastique rigide et les GRV composites doivent étre
chargés au double de leur masse brute maximale admissible. Les GRV souples doivent ére remplisala
valeur de six fois leur charge maximale admissible, la charge devant étre régulierement répartie.
6.5.4.5.3 Mode opératoire

Les GRV métaliques et les GRV souples doivent étre levés de la maniére pour laquelleils
sont prévus jusgu'a ce quils ne touchent plus le sol et ils doivent ére maintenus dans cette position
pendant cing minutes.

Les GRV en plagtique rigide et les GRV composites doivent étre leveés :

a) par chague paire de dispostifs de levage diagona ement opposés, les forces de levage
sexercant verticalement, pendant une durée de cing minutes; et

b) par chague paire de dispositifs de levage diagonalement opposés, les forces de levage
sexercant vers le centre du GRV a45° par rapport ala verticae, pendant une durée de
cing minutes.

6.5.4.5.4 D'autres méthodes de levage par |e haut et de préparation de I'échantillon peuvent étre
utilisées pour les GRV souples, pour autant qu'elles soient au moins aussi efficaces.

6.5.4.5.5 Criteresd'acceptation
a) Pour les GRV métalliques, les GRV en plastique rigide et les GRV composites. il ne
doit étre constaté ni déformation permanente rendant le GRV, y compris sa
palette-d'embase, s €le existe, impropre au transport, ni perte de contenu;

b) Pour les GRV souples: il ne doit pas étre constaté de dommages au GRV ou a ses
dispositifs de levage rendant le GRV impropre au transport ou a la manutention.
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6.5.4.6

6.5.4.6.1

6.5.4.6.2

Epreuve de gerbage

Applicabilité

Comme épreuve sur modele type pour tous les types de GRV congus pour le gerbage.
Préparation du GRV pour |'épreuve

Les GRV autres que les GRV souples doivent ére chargés aleur masse brute maximale

admissible. Les GRV souples doivent étre remplis a au moins 95 % de leur contenance et a leur charge
maximae admissible, la charge devant étre réguliérement répartie.

6.5.4.6.3

6.5.4.6.4

Mode opératoire

a) LeGRV doit étre posé sur sa base sur un sol dur et horizontal et soumis a une charge
d'épreuve superposée uniformément répartie (voir 6.5.4.6.4). Les GRV doivent étre
soumis a la charge d'épreuve pendant une durée d'au moins :

i) 5 minutes pour les GRV métalliques;

i) 28 jours a40 °C, pour les GRV en plastique rigide des types 11H2, 21H2
et 31H2 et pour les GRV composites munis d'envel oppes extérieures en
plastique qui supportent la charge de gerbage (c'est-a-dire les types
11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 et 31HH2);

iii) 24 heures pour tous les autres types de GRV;

b) Lacharge d'épreuve doit étre appliquée par I'une des méthodes ci-apres :

i) un ou plusieurs GRV du méme type, remplis aleur masse brute maximae
admissible et, dans |e cas des GRV souples, remplis aleur charge
maximale admissible, sont empilés sur le GRV a éprouver;

)] des masses de la vaeur appropriée sont chargées soit sur une plaque
plane, soit sur une plague simulant la base du GRV;; la plaque est posée
aur le GRV aéprouver.

Calcul dela charge d'épreuve superposée

Lacharge qui doit étre appliquée au GRV doit étre de 1,8 fois la masse brute maximale

admissible du nombre de GRV semblables qui peuvent ére empilés sur le GRV au cours du transport.

6.5.4.6.5

Criteresd'acceptation

a) Pour tous lestypes de GRV autres que les GRV souples: il ne doit étre constaté ni
déformation permanente rendant le GRV, y compris sa paette-d'embase s elle existe,
impropre au transport, ni perte de contenu;

b) Pour les GRV souples: il ne doit étre constaté ni dommage au corps rendant le GRV
impropre au trangport, ni perte de contenu.
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6.5.4.7 Epreuve d'étanchéité
6.54.7.1 Applicabilité

Comme épreuve sur un model e type et épreuve périodique pour les types de GRV destinés
au transport des liquides ou des matiéres solides chargées ou déchargées sous pression.

6.5.4.7.2 Préparation du GRV pour I'épreuve

L'épreuve doit étre exécutée avant la pose du calorifugeage éventud. Si les fermetures sont
munies d'évents, on doit soit les remplacer par des fermetures semblables sans évent, soit fermer |'évent
hermétiquement.
6.5.4.7.3 Mode opératoire et pression aappliquer

L'épreuve doit étre exécutée pendant au moins 10 minutes avec de I'air sous une pression
(manomeétrique) d'au moins 20 kPa (0,2 bar). L'é&anchété al'air du GRV doit ére déterminée par une
méthode appropriée, telle qu'essai de pression d'air différentielle, ou immersion du GRV dans I'eau ou,
pour les GRV métalliques, en enduisant les coutures et |es joints d'une solution moussante. En cas
dimmersion il faut appliquer un facteur de correction pour tenir compte de la pression hydrostatique.
D'autres méthodes d'une efficacité au moins équival ente peuvent étre utilisées.
6.5.4.7.4 Critéered'acceptation

Il ne doit pas étre constaté de fuite d'air.
6.5.4.8 Epreuve de pression interne (hydraulique)

65481  Applicabilité

Comme épreuve sur modéle type pour les types de GRV destinés au transport de liquides
ou de matiéres solides chargées ou déchargées sous pression.

6.5.4.8.2 Préparation du GRV pour |'épreuve

L'épreuve doit étre exécutée avant la pose d'un calorifugeage éventuel. Les dispositifs de
décompression doivent étre déposées et leurs orifices de montage obturés, ou ils doivent ére rendus
inopérants.
6.5.4.8.3 Mode opératoire

L'épreuve doit étre exécutée pendant au moins 10 minutes a une pression hydraulique qui
ne doit pas étre inférieure a celle indiquée au 6.5.4.8.4. Les GRV ne doivent pas ére bridés
mécaniquement pendant I'épreuve.
6.5.4.84 Pression aappliquer
6.54841 GRV méalliques:

a) danslecasdes GRV destypes 21A, 21B et 21N, pour les matieres solides du groupe
demballage I: 250 kPa (2,5 bar) de pression manomeétrique;
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6.5.4.8.4.2

6.5.4.8.5

6.5.4.9

6.5.4.9.1

b)

0)

dans le cas des GRV des types 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, et 31N, pour les matieres
des groupes demballage 11 ou I11: 200 kPa (2 bar) de pression manométrique;

en outre, dans le cas des GRV des types 31A, 31B et 31N: 65 kPa (0,65 bar) de
pression manomeétrique. Cet doit étre exécuté avant I'essai a 200 kPa (2 bar).

GRV en plastique rigide et composites :

a)

b)

GRV destypes 21H1, 21H2, 21HZ1 et 21HZ2 : 75 kPa (0,75 bar) de pression
manomeétrique;

GRV destypes 31H1, 31H2, 31HZ1 et 31HZ?2 : la plus élevée de deux vdeurs, dont la
premiére est déterminée par I'une des méthodes ci-apres :

)] la pression manométrique totale mesurée dans le GRV (pression de vapeur
de la matiére a transporter, plus pression partielle de I'air ou d'un gaz
inerte, moins 100 kPa) a 55 °C, multipliée par un coefficient de sécurité
de 1,5; pour déterminer cette pression manomeétrique totale, on prend pour
base un taux de remplissage maximal conformément au 4.1.1.4 €t une
température de remplissage de 15 °C;

i) 1,75 foisla pression de vapeur a 50 °C de la matiere a transporter,
moins 100 kPa, mais avec une valeur minimale de 100 kPa;

iii) 1,5 fois la pression de vapeur a 55 °C de la matiére a transporter, moins
100 kPa, mais avec une vaeur minimale de 100 kPa;

et dont la deuxiéme est déterminée comme suit :

iv) deux fois la pression statique de la matiére a transporter, avec une valeur
minimale de deux fois la pression statique de |'eau.

Criteresd'acceptation

a) GRV destypes21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 31N, soumis a la pression d'épreuve selon
6.5.4.8.4.1 8) ou b) : il ne doit pas étre constaté de fuite;

b) GRV destypes 31A, 31B et 31N, soumis ala pression d'épreuve selon 6.5.4.8.4.1c) :
il ne doit pas étre constaté de déformation permanente rendant le GRV impropre au
transport, ni de fuite;

c) GRV enplagtiquerigide et GRV composites: il ne doit pas étre constaté de
déformation permanente rendant le GRV impropre au transport, ni de fuite.

Epreuve de chute

Applicabilité

Comme épreuve sur modél e type pour tous les types de GRV.
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6.5.4.9.2 Préparation du GRV pour |'épreuve

a) GRV médliques: le GRV doait ére rempli aau moins 95 % de sa contenance pour les
matieres solides ou 98 % pour les liquides (contenance du modéle type). Les
dispositifs de décompression doivent étre déposés et leurs orifices de montage obturés,
ou ils doivent étre rendus inopérants;

b) GRV souples: le GRV doit ére rempli a au moins 95 % de sa contenance et a sa
charge maximale admissible, la charge devant étre également répartie;

c) GRV enplagtiquerigide et GRV composites : le GRV doit ére rempli aau
moins 95 % de sa contenance pour les matiéres solides ou 98 % pour les liquides
(contenance du modéle type). Les dispositifs de décompression peuvent étre déposés
et leurs orifices de montage obturés, ou ils peuvent étre rendus inopérants. L'épreuve
sur les GRV est exécutée une fois la température de I'échantillon et de son contenu
abaissée a une valeur ne dépassant pas - 18 °C. Lorsgue les échantillons d'épreuve de
GRV composites sont préparés aing, il n'est pas nécessaire de les soumettre au
conditionnement prescrit au 6.5.4.3.1. Les liquides utilisés pour I'éreuve doivent étre
maintenus a l'état liquide, sl nécessaire par addition d'antigel. Ce conditionnement
n'est pas nécessaire s les matériaux du GRV gardent une ductilité et une résistance a
latraction suffisantes aux basses températures,

d) GRV encarton e GRV en bois : le GRV doit étre rempli a au moins 95 % de sa
contenance (contenance du modéle type).

6.5.4.9.3 Mode opératoire

Le GRV doit tomber sur une aire rigide, non éastique, lisse, plane et horizontale de fagon
gue I'impact ait lieu sur la partie de la base du GRV considérée comme la plus vulnérable.

Pour les GRV d'une contenance égale ou inférieure & 0,45 m®, il doit en outre étre exécuté
un de chute :

a) GRV métaliques: sur la partie la plus vulnérable hormis la partie de la base soumise
au premier essai;

b) GRV souples: sur le coté le plus vulnérable;

c) GRV enplastiquerigide, GRV composites, GRV en carton et GRV en bois : aplat sur
un coté, aplat sur le haut et sur un coin.

On peut a volonté utiliser le méme GRV pour tous les essais ou un GRV différent pour
chague essai.

6.5.4.9.4 Hauteur de chute

Groupe d'emballage | Groupe d'emballage I | Groupe d'emballage 111

18m 12m 08m
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6.5.4.9.5 Critéresd'acceptation

a) GRV métdliques: il ne doit pas étre constaté de perte de contenu;

b) GRV souples: il ne doit pas étre constaté de perte de contenu. Un Iéger suintement
aux fermetures ou aux coutures, par exemple, lors du choc n'est pas considéré comme
une défaillance du GRV, a condition qu'il ne soit pas observé de fuite ultérieure
lorsgue le GRV est soulevé au-dessus du sol;

¢) GRV enplastiquerigide, GRV composites, GRV en carton et GRV en bais : il ne doit
pas étre constaté de perte de contenu. Un |éger suintement aux fermetures lors du choc
ne doit pas étre considéré comme une défaillance du GRV, a condition qu'il ne soit pas
observé de fuite ultérieure.

6.5.4.10 Epreuve de déchirement
6.5.4.10.1  Applicabilité

Comme épreuve sur modéle type pour tous les types de GRV souples.

6.5.4.10.2  Préparation du GRV pour |'épreuve

Le GRV doit étre rempli & au moins 95 % de sa contenance et a sacharge maximae
admissible, la charge devant étre réguliérement répartie.

6.5.4.10.3 Modeopératoire

Sur le GRV posé au sol, on fait une entaille au couteau de 100 mm de long dans toute
I'épaisseur de la paroi sur une face large du GRV a 45° par rapport al'axe principal de celui-ci, a
mi-distance entre le fond et |e niveau supérieur du contenu. On applique aors au GRV une charge
superposée uniformément répartie égale a deux fois la charge maximale admissible. Cette charge doit étre
appliquée pendant au moins cing minutes. Un GRV congu pour étre levé par le haut ou par le coté doit
ensuite, une fois enlevée la charge superposée, étre levé au-dessus du sol et étre maintenu dans cette
position pendant cing minutes.
6.5.4.10.4  Critéred'acceptation

L'entaille ne doit pas sagrandir de plus de 25 % par rapport a salongueur initiale.
6.5.4.11 Epreuve de renversement
6.5.4.11.1 Applicabilité

Comme épreuve sur modéle type pour tous les types de GRV souples.

6.5.4.11.2 Préparation du GRV pour I'épreuve

Le GRV doit étre rempli & au moins 95 % de sa contenance et a sa charge maximale
admissible, la charge devant étre régulierement répartie.
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6.5.4.11.3 Modeopératoire

On fait basculer le GRV de fagon quil tombe sur une partie quel conque de son haut sur une
surface rigide, non élastique, lisse, plane et horizontale.

6.5.4.11.4 Hauteur derenversement

Grouped'emballage Grouped'emballage Il Groupe d'emballage 11

1.8m 1,2m 08 m

6.5.4.11.5 Critéred'acceptation

Il ne doit pas étre constaté de perte de contenu. Un |éger suintement aux fermetures ou aux
coutures lors du choc n'est pas considéré comme une défaillance du GRV, a condition qu'il ne soit pas
observé de fuite ultérieure.
6.5.4.12 Epreuve de redressement

654121  Applicabilité

Comme épreuve sur modéle type pour tous les GRV souples congus pour étre leves par le
haut ou par le coté.

6.5.4.12.2  Préparation du GRV pour |'épreuve

Le GRV doit étre rempli a au moins 95 % de sa contenance et a sa charge maximale
admissible, la charge devant étre réguliérement répartie.

6.5.4.12.3 Modeopératoire

Onreévele GRV, couché sur le coté, a une vitesse dau moins 0,1 m/s, jusqua ce qu'il soit
suspendu au-dessus du sol, par un dispositif de levage, ou par deux de ces dispositifs Sil en comporte
quatre.

6.5.4.124  Criteredacceptation

Il ne doit pas étre constaté de dommage au GRV ou a ses dispositifs de levage rendant le
GRV impropre au transport ou ala manutention.

6.5.4.13 Proces-verbal d épreuve

6.5.4.13.1  Un procés-verbal d'épreuve comprenant au moins les indications suivantes doit étre établi a
disposition des utilisateurs du GRV :

Nom et adresse du laboratoire d'épreuve;

Nom et adresse du requérant (S nécessaire);

Numéro d'identification unique du proces-verba d'épreuve;
Date du proces-verba d'épreuve;

Fabricant du GRV;

(SUIE S A o
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6. Description du modele type de GRV (dimensions, matériaux, fermetures, épaisseur de
paroi, etc.) y compris quant au procédé de fabrication (moulage par soufflage par
exemple) avec éventuellement dessin(s) et photo(s);

7. Contenance maximale;

8. Caractéristiques du contenu d'épreuve : viscosité et masse volumique pour les liquides
et granulométrie pour les matiéres solides, par exemple;

9. Description et résultat des épreuves,

10. Le procés-verbal d'épreuve doit étre signé, avec indication du nom et de la qualité du
signataire.

6.5.4.13.2 Leproces-verba dépreuve doit attester que le GRV prét pour le transport a été éprouve
conformément aux prescriptions applicables du présent chapitre et que I'utilisation d'autres méthodes
d'emballage ou d'autres ééments d'emballage peut invalider le procés-verbal. Un exemplaire du proces-
verbal d'épreuve doit étre mis ala disposition de |'autorité compétente.

6.5.4.14 Epreuvesinitiales et périodiques pour chacun des GRV métalliques, GRV en plastique
rigide et GRV composites

6.5.4.14.1  Cesépreuves doivent étre exécutées conformément aux procédures établies par |'autorité
compétente.

6.5.4.14.2 Chague GRV doit étre conforme atous égards au modde type auqud il fait référence.

6.5.4.14.3 Tousles GRV méaliques, GRV en plastique rigide et GRV composites destinés au
transport de matiéeres liquides ou solides chargées ou déchargées sous pression, doivent étre soumis a
I'épreuve d'étanchéité en tant qu'épreuve initiade (c'est-a-dire avant que le GRV soit utilisé pour un
premier transport) et aintervalles ne dépassant pas deux ans et demi.

6.5.4.14.4  Cette épreuve d'éanchéité doit auss étre répétée aprés toute réparation, avant la
réutilisation du GRV pour le transport.

6.5.4.145 Lesrésultats des épreuves doivent étre enregistrés dans des proces-verbaux d'épreuve qui
doivent étre conservés par le propriétaire du GRV.




